Сверхсолидусное спекание распыленных порошков  быстрорежущих сталей

Разработаны технологические схемы производства изделий из порошков быстрорежущих сталей на основе сверхсолидусного спекания. 

ИСХОДНЫЙ ПОРОШОК  БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ


                ВОДНОРАСПЫЛЕННЫЙ                                             ГАЗОРАСПЫЛЕННЫЙ


1 СХЕМА


Достигаемый уровень свойств позволяет рекомендовать в качестве износостойких изделий при умеренных нагрузках, в том числе работающих при повышенных (до 500(С) температурах. В частности прессформы, “знаки” для элементов прессформы, а так же отдельных видов инструмента, не требующих максимальных прочностных характеристик (резцы для бытового использования).

2 СХЕМА


При сравнительной простоте метода получаются готовые изделия с высоким КИМ и уровнем свойств, позволяющих помимо износостойкости изделий с повышенными механическими характеристиками рекомендовать их для изготовления режущего инструмента простых форм (режущие пластины, фрезы деревообрабатывающие насадные, ножи плоские).

3 СХЕМА


Схема обеспечивает получение при максимальной простоте процесса получение твердости и красностойкости на уровне стандартной стали при невысоких прочностных характеристиках. Может быть рекомендован для получения износостойких элементов, работающих в условиях умеренных нагрузок при повышенных температурах (до 500(С).


Разработанные технологии существенно снижают стоимость изделий по сравнению с традиционными технологиями изготовления изделий из быстрорежущих сталей. Твердость и красностойкость находятся на уровне стандартной деформированной стали.
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